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Benelux hat bei Fir Jorg Oberschmidt Filigrane Fassaden oder massive
Blechbearbeitung sind Stanz-Laser-Maschinen Maschinenteile? So meistert
viel zu bieten Erfolgsgaranten TMS den Spagat

Gilles und Pascal Martinéziigben ihren Traum.
Wo andere Urlaub mache}a_',{_..bearbeiten sie Blech
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Mit der Stanzkombi spart Jorg Oberschmidt
einen kompletten Arbeitsgang —
auch bei komplexen Gehduseteilen.
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Bleche werden immer dunner,

Konstruktionen immer komplexer.

Far Jérg Oberschmidt ist die
Stanz-Laser-Kombitechnik darum

der Schlussel zum Erfolg.

Claus Langer



ie Kombination von Stanzen und Laser-
bearbeitung hat Zukunft — davon ist Jorg
Oberschmidt, Inhaber der gleichnamigen Iirma
im westfalischen Westerkappeln, iberzeugt. Er
beobachtet seit einigen Jahren, dass Blechteile
immer diinnwandiger werden. Logische Folge
daraus: Konstruktionen werden zwangslaufig
komplexer. Um die Steifigkeit des Bleches trotz
geringerer Dicke zu gewihrleisten, miissen
beispielsweise Sicken in das Blech eingebracht
werden. Gleichzeitig diirfen aber die Teilekos-
ten nicht steigen. Oberschmidt schlussfolgert:
,»Also ist ganz klar, dass die Stanz-Laser-Kombi-
technik in Zukunft gefragt sein wird, um diese
Art von Blechteilen effektiv zu fertigen. Kom-
plexe Blechteile im Diinnblech konnen nicht
cinfach lasergeschnitten werden, weil sic mit
Umformungen, Gewinden und anderen beson-
deren Herausforderungen gespickt sind.“

,Die Stanz-Laser-
Maschine lebt
mehr denn je.”

Jérg Oberschmidt

Dazu braucht man Know-how. Wissen, das sich
Oberschmidt mit seinem Team in den vergan-
genen Jahren aufgebaut hat. In Zeiten, in de-
nen die Stanz- und Kombitechnik nicht ganz so

Durch konsequente Auto-
matisierung produziert

Jorg Oberschmidt kosten-
gtinstig. Individuelle Stan-
zungen sind immer maglich:
In der Werkzeugausgabe
findet sich fir jede Form die
passende Matrize.

angesagt war. Diese strategische Entscheidung

hat sich inzwischen ausgezahlt. Denn die Kun-
den von Oberschmidt schitzen die Qualitdt von

Stanz- und Kombiteilen. Auch Michael Schon-
beck, Director Mechanics Technology bei der

Wincor Nixdorf International GmbH in Pader-
born, weifd genau, warum er mit Oberschmidt
zusammenarbeitet — und das seit mehr als zwolf
Jahren. ,Wir erwarlen pfiflige Losungen und

effiziente Produktionsmethoden. Oberschmidt

ist fiir uns ein Produktionspartner, der genau

das in exzellenter Weise immer wieder unter Be-
weis stellt“ Michael Schonbeck kann beurteilen,
wie gut seine Partner wirklich sind — schlieflich

steht auch in seiner Produktion eine komplett

automatisierte TruMatic 7000: ,Gerade die Au-
tomatisicrung spiclt eine grofic Rolle, um die

Qualitdt gleichbleibend hoch zu halten. Die

Teile miissen immer perfekt sein, auch dann,
wenn {iber einen lingeren Zeitraum in unter-
schiedlichen Chargen geliefert wird. Und dar-
auf kénnen wir uns bei Oberschmidt verlassen.
In Zukunft wird die Flexibilitit unserer Partner
noch mehr steigen missen, weil die Losgrofien

kleiner werden. Und dann sind es vor allem die

effizienten Produktionsmethoden, die Teilekos-
ten reduzieren.”

Automatisierung spart Kosten

Konsequent wurde der Maschinenpark im west-
filischen Westerkappeln deshalb in den letz-
ten zwei Jahren erweitert — mit voll automati-
sierten Stanz- sowie Stanz-Laser-Kombimaschi-
nen. Bei Oberschmidt sind alle Maschinen, die

AUTOMATISIERUNG

,Wir erwarten
pfiffige Lésungen
und effiziente
Produktions-
methoden.”

Michael Schénbeck, Wincor Nixdorf

automatisierbar sind, auch automatisiert. Das
ist konsequent. Fiir Oberschmidt ist klar: ,Um
dic Produktionskosten so nicdrig wic mog-
lich zu halten, setzen wir aul Automatisierung
und Ressourceneftizienz. Dadurch konnen wir
hochwertige Qualitit liefern und gleichzeitig
kostengiinstig produzieren.”

Dic neue TruMatic 7000 ist seit Mitte Okto-
ber 2009 voll in die Produktion integriert und
dreischichtig fast 52 Wochen im Jahr ausgelastet.
Installation und Inbetriebnahme haben perfekt
geklappt. Das lag an TRUMPF, aber auch an der
Vorbereitung bei Oberschmidt selbst. ,,Bei uns
geht keine Maschine in Betrieb, fiir die nicht die
Programme fix und fertig vorbereitet sind*, be-
griindet Betriebsleiter Michael Grave den kur-
zen Weg zur Produktivitit. Dabei hat TRUMPF
die Inbetriebnahme vor Ort durch einen kom-
petenten Vorfihrtechniker begleitet. Grave ist
begeistert: ,Da kommt jemand, der wirklich was
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AUTOMATISIERUNG

Betriebsleiter Michael Grave priift die gefertigten
Teile—denn MaBarbeit geht bei Oberschmidt

jeden an. Alles muss passen, auch beim vollauto-

matischen Biegen mit dem BendMaster (oben).
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von der Maschine versteht und selbst uns ,alten
Hasen' noch etwas beibringen kann. Die Investi-
tion in die Schulung vor Ort hat sich fiir uns ein-
deutig gelohnt.“ Er ergénzt: ,Die TruMatic 7000

ist ein Ferrari — und den muss man fahren kon-
nen.“ Das gilt natiirlich ganz besonders fiir die

Programmierung. Bei Oberschmidt ist man
tiberzeugt, dass hier die Basis fiir die effekti-
ve Produktion gelegt wird — und zwar von der
technologisch anspruchsvollen Teileprogram-
mierung tber die Blechtafelbelegung bis zur
Ansteuerung der Automatisierungskomponen-
ten. Nur so lauft in der Produktion alles rund.

der fertigen Teile. Ein Beispiel: Um die Prozess-
sicherheit in der ,,Geisterschicht“ zu gewahrleis-
ten und Stillstandszeiten vorzubeugen, werden
wichtige Werkzeuge doppelt im externen Werk-
zeugspeicher geriistet.

Den Beitrag der Maschinen zur Ressour-
censchonung bringt Jérg Oberschmidt auf den
Punkt: ,,Stand-by-Betrieb des Lasers, mehrstu-
figes Kithlaggregat, Einsparung nachfolgender
Arbeitsgange wie Entgraten, Laschenbiegen, Ge-
windeformen sind typisch TRUMPEF. Die inte-
grierte intelligente Technik sorgt fiir einen ge-
ringen Energieverbrauch pro fertiges Blechteil.“

,Wir sind nur dann gut, wenn unsere

ZUlleferer gUt Slnd” Michael Schonbeck, Wincor Nixdorf

Jorg Oberschmidt treibt in diesem Zusammen-
hang ein weiterer Aspekt um: ,,Unsere Ressour-
cen sind endlich, vor allem Energie, Material

und qualifiziertes Personal. Deshalb steigen

die Anforderungen an die Zulieferbetriebe.
Geschickte Konstruktionen und die Steigerung
der Prozessstabilitit sind der Schliisselfaktor fiir
die Schonung der Ressourcen.“ Gelingt es zum

Beispiel durch Null-Ausschuss-Produktion, die

Herstellung fehlerhafter Teile zu vermeiden,
kann ein bedeutender Beitrag zur Ressour-
censchonung geleistet werden. Grave prézisiert:

»Voraussetzung dafiir ist Prozesssicherheit, und

zwar im doppelten Sinn: Der genutzte Maschi-
nenpark muss integrierte Sicherheitsmechanis-
men aufweisen und die Organisation rund um

die Maschinen muss stimmen.*

Damit die Produktion sauber ldufl, stehen bei
Oberschmidt kontinuierliche Verbesserungs-
prozesse auf der Tagesordnung. Arbeitsvorgange
und Ablédufe werden stiandig analysiert — von der
Rohmaterialbeschaffung bis zur Auslieferung

Erfolg mit diinnen Blechen

Auch die Vermeidung von Stillstandszeiten
schont Ressourcen. Grave: ,Wir lassen es erst
gar nicht dazu kommen und agieren prozess-
orientiert und vorausschauend.“ Deshalb nutzt
Oberschmidt das umfangreiche Dienstleis-
tungsangebot von TRUMPEF. Vorbeugende War-
tung und Instandhaltung und die optimale
Schulung der Mitarbeiter sind fiir Oberschmidt
und Grave selbstverstandlich.

~Wachstum geht nur durch Innovation, ist
Jorg Oberschmidt tiberzeugt. Und dazu braucht
es hoch qualifiziertes Personal. Oberschmidt
engagiert sich stark in der Ausbildung: ,,Un-
sere Hightechmaschinen miissen von gut aus-
gebildeten Menschen bedient werden. Es geht
nicht an, dass das Personal die Maschinen aus-
bremst.“ 0

> lhre Fragen beantwortet:
Wolfgang Romer, Telefon: +49 (0) 7156 303-30991,
E-Mail: wolfgang.roemer@de.trumpf.com

Wer:  Jorg Oberschmidt GmbH + Co. KG, Westerkappeln.
Gegriindet 1966, 40 Mitarbeiter. www.oberschmidt.com

Was:  Konzentration auf qualitativ hochwertige Komponenten im Diinnblech,
Spezialist fiir Stanz-Laser-Kombibearbeitung fiir alle Branchen

Womit: TruMatic 7000, 3 x TruMatic 6000, TruLaser 4030, TruLaser 3030, 2 x TruPunch 5000;
6 x TrumaBend, davon eine mit BendMaster, TruBend 5085, TruBend 7036



